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Abgabepackuna 

Die Erfindung betrifft eine Abgabepackung gemad dem Oberbegriff des 
Patentanspruchs 1 . 

In der DE-A-0 342 651 B1 ist eine von Hand bedienbare Dosierpumpe mit den im 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 enthaltenen Merkmalen beschrieben. Die durch 
Standardpumpen dieser bekannten Gattung vorgesehene BelQftbarkeit eines mit 
einer solchen Pumpe ausgerQsteten Behalters stolit in solchen Fallen auf 
Schwierigkeiten, in denen das in dem Behalter enthaltene, abzugebende Medium 
hoch viskos, wie z.B. Cremes, und gegenuber einer Beruhrung mit der 
Umgebungsluft zu schutzen ist, urn eine Funktionsunfahigkeit der Pumpe und eine 
Kontaminierung des Mediums durch in der Luft enthaltene, schadliche Keime oder 
Schmutzpartikel zu verhindem. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abgabepackung der vorgenannten 
Gattung so zu verbessern, dass unter Verwendung von Standardpumpen, welche die 
Beluftung eines mit einer solchen Pumpe ausgerQsteten Behalters normalerweise 
ermoglichen, das im Behalter enthaltene flieBfahige Medium nicht mit Luft in 
Beruhrung kommen und kontaminiert werden kann, so daB ggf. auch die Menge an 
Konservierungsstoffen fur das flie&fahige Medium verringert werden kann. 
Insbesondere soli auch die Abgabe von hoch viskosen Medien, wie z.B. die Abgabe 
von ublichen Kosmetika oder medizinischen Cremes, unter LuftabschluR sowie auch 
in einer Clberkopfstellung der Abgabepackung moglich sein. Dabei soli diese Aufgabe 
durch eine relativ schnelle und einfache Umrustung bereits vorhandener Montage- 
Automaten realisiert werden konnen. 



Die Erfindung lost diese Aufgabe durch die in Anspruch 1 enthaltenen Merkmale. 
Demnach geht die Erfindung von einer Abgabepackung aus, die aus einer 
Dosierpumpe und einem mit dieser dicht verbundenen, durch die Pumpe beluftbaren 
Behalter besteht. Die Angabepackung umfalit eine Verschlusskappe, die an einem 
Hals des Behalters befestigt werden kann, sowie eine zylindrische Wand, die eine 
axiale Offnung umschlieSt, welche oberhalb eines lnnenflansches angeordnet ist. 
Ferner ist ein Halter zur Befestigung der Pumpe innerhalb einer Offnung der 
Verschlusskappe vorgesehen, wobei der Halter mit einem AulSenflansch gegen eine 
ringformige Dichtung auf einer aulieren Stirnflache des Behalterhalses durch die 
Verschlusskappe abdichtend preSbar ist.. Ein Pumpengehause hat einen 
Pumpenzylinder, der eine Pumpenkammer umgibt, deren oberes Ende eine Offnung 
hat und am unteren Ende mit einem Tauchrohrnippel versehen ist. Ein 
Pumpenkolben ist in der Pumpenkammer abgedichtet verschiebbar angeordnet und 
mit einem Kolbenschaft versehen, der aus der Pumpenkammer nach aulien vorsteht 
und an seinem auBeren Ende mit einem Betatigungs- und Abgabekopf versehen ist. 
Ein axialer Auslasskanal erstreckt sich durch den Kolbenschaft und den 
Pumpenkolben und verbindet die Pumpenkammer mit einer Abgabeoffnung des 
Betatigungskopfes. Ferner sind ein Einla&ventil und ein Auslafiventil fur das 
flie&fahige Medium der Pumpe zugeordnet. Eine Schraubendruckfeder beaufschlagt 
den Pumpenkolben in Richtung seiner Ruhestellung. 

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dali ein das flieftfahige 
Medium enthaltendes Volumen des Behalters an die Abnahme des aus dem 
Behalter abgegebenen Volumens des flie&fahigen Mediums anpa&bar ist, und 
die Dichtung zwischen dem Behaiterhals und der Verschluftkappe mit ihrem 
inneren Lochrand an der Auflenseite des Pumpengehauses luftdicht anliegt. 

Hierdurch wird erreicht, dali das flielifahige Medium nicht mit der Luft und darin 
enthaltenen Bakterien und/oder anderen darin enthaltenen, fur das abzugebende 
Medium schadlichen Bestandteilen, wie z.B. Sauerstoff Oder Schmutzpartikeln, in 
Beruhrung kommen und kontaminiert werden kann. 

Eine weitere Verbesserung der Abdichtung laftt sich dadurch erreichen, 
dali der innere Lochrand Bestandteil einer Ringiippe ist. Vorzugsweise ist die 



Dicke der ringfdrmigen Dichtungsscheibe zum auReren Ende der Ringlippe hin 
verringert. Ferner empfiehlt es sich, die Ringlippe der Dichtungsscheibe derart 
zu former), daft sie sich radial nach innen kegelstumpfartig quer durch einen 
Ringraum gegen die zylindrische AuRenseite des Pumpengehauses abdichtend 
anlegt. Hierdurch kann die Dichtung wahrend eines Saughubes des 
Pumpenkolbens mit erhohtem Druck gegen die Wandung des 
Pumpengehauses abdichtend gepreRt werden. 

GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann das Medium, 
innerhalb des Behalters von einem Beutel aus flexiblem Material umschlossen 
sein, dessen oberer Offnungsrand mit der Wandung des Behalters dicht 
verbunden ist, wahrend in einem Raum zwischen der Innenseite der 
Behalterwand und der AuRenseite des Beutels Luft unter atmospharischem 
Druck enthalten ist Es wird besonders bevorzugt, den Beutel und den Behalter 
einteilig zu formen. Dies geschieht sehr vorteilhaft dadurch, daR der 
Offnungsrand des Beutels an das untere Ende des Behalterhalses angespritzt 
ist. Infolge der Flexibility des Beutels kollabiert Oder schrumpft der Beutel 

in dem MaBe, in dem das flieRfahige Medium aus dem Beutel mittels der 
Pumpe abgegeben wird. 

GemaR einer zweiten Ausfuhrungsform kann der Behalter eine 
zylindrische Innenwand aufweisen und am unteren Ende offen sein, in das ein 
Schleppkolben gegeniiber der Innenwand des Behalters abdichtend und axial 
beweglich eingesetzt ist, der in Abhangigkeit von der abgegebenen Menge des 
Mediums und dem auf das Medium ausgeubten Saugdruck in Richtung der 
Pumpe verschiebbar ist. Bei sich verringernder Menge des im Behalter 
enthaltenen Mediums wandert daher der den Boden des Behalters bildende 
Schleppkolben in dem Behalter in Richtung der Pumpe bzw. in der normalen 
aufrechten Stellung der Abgabepackung nach oben. 

Besonders bevorzugt wird eine freiliegende Offnung des 
Tauchrohrnippels. Das fehlende Tauchrohr hat vor allem Vorteile fur den Fall, 
daR das flieRfahige Medium hoch viskos ist, wie z.B. bei Haut- Oder 
Sonnencremes, aber auch bei medizinischen Cremes. Gleichzeitig ist damit der 



tell verbunden, die Abgabepackung auch in einer beliebigen anderen Lage 
der aufrechten Lage, z.B. in Oberkopfsteliung,, verwenden zu kfinnen. 



Nachstehend ist die Erfindung anhand schematischer Zeichnungen von zwei 
Ausfuhrungsbeispielen naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen teilweise gebrochenen Langsschnitt durch eine Abgabepackung 
gemafi der Erfindung, bei der ein das abzugebende Medium enthaltender 
Beutel als ein einheitlicher Bestandteil des Behalters von Luft unter 
atmospharischem Druck umgeben ist, 



Fig. 2 die Abgabepackung gemaS Fig. 1 mit fast entleertem Beutel, 



Fig. 3 eine zweite Ausfuhrungsform einer Abgabepackung in einem 

Langsschnitt, bei der in das offene untere Ende eines Behalters ein den 
Behalter abdichtender Schleppkolben eingesetzt ist, 

Fig. 4 die Abgabepackung gemalJ Fig. 3 in einem fast entleerten Zustand, 

Fig. 5 eine vergrolierte Darstellung des in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Details A. 

Fig. 6 und 7 eine Einzelheit eines in den Fig. 1 bis 4 gezeigten EinlaBventils in 
Offen- bzw. SchliefSstellung. 

In den Fig. 1 bis 4 sind im Langsschnitt mehrere Bestandteile der Abgabepackung 
dargestellt, die uberwiegend aus einem verhaltnismafJig harten Kunststoff, wie z.B. 
Polypropylen, hergestellt sind. Diese Teile sind rotationssymmetrisch angeordnet und 
bilden die Abgabepackung in Bezug auf eine Mittellangsachse 0-0. 

Gemaft Fig. 1 und 2 besteht die Abgabepackung aus einer Dosierpumpe 20 und 
einem mit dieser dicht verbundenen Behalter 26, mit dem ein Beutel 28 aus flexiblem 
Material dicht verbunden ist, der ein flieBfahiges Medium 29, vorzugsweise eine 
verspruhbare Flussigkeit, wie z.B. normale oder medizinische Hautcreme, enthalt, 
deren Qualitat durch BerQhrung mit Luft, z.B. durch darin enthaltene Bakterien 
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kontaminiert werden kann, so dass die Abgabepackung gemafc der Erfindung einen 
derartigen Luftzutritt zu dem im Behalter enthaltenen Medium verhindern und die 
Menge an dem Medium 29 zuzusetzenden Konservierungsstoffen verringern soli. 

Eine Verschlusskappe 22 ist durch ein ubliches Schraubgewinde 25 auf einem Hals 
21 des Behalters 26 befestigt. Die Verschlusskappe 22 weist am oberen Ende eine 
Wand 31 mit einer inneren zylindrischen Offnung 32 auf, die oberhalb eines 
Innenflansches 34 angeordnet ist. Fur die Pumpe 20 ist ein Halter 38 vorgesehen, 
der eine zylindrische AulSenwand 40 aufweist und innerhalb der Offnung 32 der 
Verschlusskappe 22 angeordnet sowie am unteren Ende mit einem AuBenflansch 42 
versehen ist. Dieser AuBenflansch 42 ist gegen eine ringformige Dichtung 41 auf 
einer auBeren Stirnflache 27 des Behalterhalses 21 durch den Innenflansch 34 der 
erschlusskappe 22 abdichtend pressbar. Auf die Funktion dieser Dichtung 41 wird 
weiter unten Bezug genommen. Anstelle eines Schraubgewindes 25 kann die 
VerschluBkappe 22 auch, wie an sich bekannt ist, durch Aufprellen, Schweilien, 
Kleben o. dergl. mit dem Behalterhals 21 verbunden sein. 



Ein Pumpengehause 48 ist mit einem Pumpenzylinder 43 versehen, der unterhalb 
der ringfdrmigen Dichtung 41 mit einer kleinen EntlQftungsdffnung 51 versehen ist, 
die das Innenvolumen des Beutels 28 mit der Pumpenkammer 80 verbindet und zur 
Entluftung des Pumpenzylinders 43, wahrend einer erstmaligen Betatigung der 
Dosierpumpe 20 dient. 

Der Pumpenzylinder 43 umgibt eine Pumpenkammer 80, die nach oben Oder auBen 
offen ist. Eine zylindrische Innenwand 72 des Halters 38 greift koaxial in die obere 
Offnung der Pumpenkammer 80 ein und ist mit dieser am oberen Ende durch eine 
ringformige Endwand 64 verbunden. Das Pumpengehause 48 ist am oberen Ende 
mit einem nach auGen vorstehenden Ringflansch 50 versehen, der in eine Ringnut 
62 am inneren, oberen Ende des Halters 38 rastend eingesetzt ist. Am unteren Ende 
des Pumpengehauses 48 ist ein Tauchrohrnippel 30 angeformt, durch den das 
flielJfahige Medium 29 innerhalb des Beutels 28 aus flexiblem Material angesaugt 
wird. Die Offnung des Tauchrohrnippels 30 liegt mit Absicht frei, urn auch das 
Ansaugen von hoch viskosen Medien, wie z.B. Cremes, sowie eine Abgabefunktion 
sder Pumpe auch in einer Oberkopflage der Abgabepackung zu ermfiglichen. 
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Der Beutel 28 umschlieBt dicht das Medium 29, indem sein oberer Offnungsrand 33 
mit der Wandung des Behalters 26, im vorliegenden Fall mit dem unteren Ende des 
Behalterhalses 21, dicht verbunden ist. Zu diesem Zweck ist das obere Ende des 
Beutels 28 an das untere Ende des Behalterhalses 21 wahrend der Herstellung des 
Behalters 26 im Kunststoff-SpritzgieSverfahren einteilig angespritzt. Gegebenenfalls 
-st es naturgemafJ auch mfiglich, den Offnungsrand eines von dem Behalter 26 
separat hergestellten Beutels fur das flQssige Medium 29 zwischen dem Halter 38 
und dem oberen Ende des Behalterhalses 21 dicht einzuspannen Oder mit dem 
Behalterhals 21 gasdicht zu verkleben Oder zu verschweiSen. Zwischen der 
AuRenseite des Beutels 28 und der Innenseite des Behalters 26 ist ein Ringraum 35 
vorgesehen, der Umgebungsluft enthalt, die unter atmospharischem Druck steht 



E.n Pumpenkolben 45 ist in dem Pumpenzylinder 43 abgedichtet verschiebbar und 
m,t einem hohlzylindrischen Kolbenschaft 47 versehen, der aus der Pumpenkammer 
80 durch eine zylindrische Offnung 23 in der Endwand 64 des Halters 38 nach auRen 
vorsteht und an seinem auBeren Ende mit einem Betatigungs- und Abgabekopf 90 
versehen ist. Ein axialer Auslasskanal 98 erstreckt sich durch den Kolbenschaft 47 
und den Pumpenkolben 45 und verbindet die Pumpenkammer 80 mit einer 
Abgabeoffnung 92 des Betatigungskopfes 90. An das obere und untere Ende des 
Pumpenkolbens 45 sind je eine ringf6rmige Dichtungslippe 102, 103 angeformt die 
m,t elastischer Vorspannung an der Innenwand des Pumpenzylinders 43 dicht 

• anhegen. Der Pumpenkolben 45 liegt in seiner Ruhestellung mit seinem oberen Ende 
an e,nem unteren Ende 73 der zylindrischen Innenwand 72 des Halters 38 
25 abdichtend an. 
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Das Pumpengehause 48 ist mit einem Boden 49 versehen, von dem ein zylindrischer 
rohrformiger Zufuhrstutzen 120 koaxial zum Tauchrohrnippel 30 in die 
Pumpenkammer 80 aufragt. 

Ein EinlaRventil 66 ist als zweiteiliger Differentialkolben ausgebildet und besteht aus 
e.nem Ventilkorper 150 unterhalb des Pumpenkolbens 45 und einer unter dem 
Vent.lkorper 150 angeordneten Dichtungshulse 190, die mit in gleichen 
Umfangswinkelabstanden angeordneten FOhrungsrippen 250 versehen ist (Fig 2 6 



und 7). Der VentilkoYper 150 und die Dichtungshulse 190 sind zwischen dem 
Pumpenkolben 45 und dem ZufQhrstutzen 120 in der Pumpenkammer 80 axial 
verschiebbar gefuhrt. 

Die Dichtungshulse 190 ist gegenuber dem Ventilkorper 150 begrenzt axial 
verschiebbar und bildet einen Verbindungskanal 54 zwischen der Pumpenkammer 
80 und dem Auslasskanal 98 mit einem Ventilkopf 170 des Ventilkorpers 150 (Fig. 2 
und 6), der beim Pumphub des Pumpenkolbens 45 geschlossen und bei dessen 
Saughub offen ist (Fig. 6 und 7). In Fig. 2 ist eine zylindrische Offnung 226 im oberen 
Ende der Dichtungshulse 190 vorgesehen, die von einem Innenflansch 210 der 
Dichtungshulse 190 umschlossen ist. Ein Fuhrungszapfen 230 des Ventilkcrpers 150 
erstreckt sich durch diese Offnung 226 koaxial hindurch und ist mit Langsrippen 234 
versehen. Eine Schraubendruckfeder 240, deren unteres Ende auf dem 
Gehauseboden 49 und deren oberes Ende an unteren Stirnflachen 235 der 
Langsrippen 234 des Fuhrungszapfens 230 abgestutzt ist, dient als Auflager fur den 
Innenflansch 210 der Dichtungshulse 190 in der Ruhestellung des Pumpenkolbens 
45 sowie wahrend seines Saughubes (fig. 2, 6 und 7). 

In Fig. 5 ist in vergroBertem Malistab die in den Fig. 1 bis 4 mit A bezeichnete 
Einzelheit spiegelbildlich dargestellt, die sich auf die ringfSrmige Dichtung 41 bezieht, 
die zwischen dem Behalterhals 21 und der Verschlusskappe 22 eingespannt ist und 
gemafJ der Erfindung mit ihrem inneren Lochrand 52 an der Aulienseite des 
Pumpengehauses 48 gasdicht anliegt. Dabei ist der innere Lochrand 52 als eine 
Ringlippe 53 geformt, deren Dicke in Richtung zu dem inneren Lochrand 52 
verringert ist. Die Dichtung 41 erstreckt sich von der Innenseite eines auSeren, 
horizontal angeordneten Ringrandes 55 radial nach innen und oben oder aufien in 
Form eines Kegelstumpfes 58 in einen Ringraum 57, der von der zylindrischen 
Au&enseite des Pumpengehauses 48 und der AuBenwand 40 des Halters 38 in der 
Verschlu&kappe 22 umschlossen ist. Die Dichtung 41 besteht vorzugsweise aus 
Silikon oder einem anderen gummiartigen, elastomeren Material, das gegenuber 
dem im Behalter 26 enthaltenen Medium 29 inert ist. 

Der Ringflansch 50 am oberen Ende des Pumpengehauses 48 ist mit einer 
senkrechten Nut 62 versehen, die in Fig. 1 bis 4 in der linken Halfte der Zeichnungen 
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zu sehen fst. Die Nut 62 bildet einen Luftauslassschlitz zwischen dem 
Pumpengehause 48 und der AuBenwand 40 des Hellers 38 und wlrkt mi. radielen 
Luftkenalen 70 im Helter 38 zusammen. Die obere Endwand 64 des Halters 38 hat 
erne umlaufende Nut 68 auf der Unterseite des Halters 38. Die Nut 68 is, mi, der 
Oberseite der Nut 62 verbunden. In einer urn 180- versetzten Lege gegenOber der 
Nut 62 ,st d,e Nu, 68 mi, den redialen Luiftkanaien 70 verbunden, die In der 
Unterseite der oberen Endwand 64 des Halters 38 vorgesehen sind. Die Luftkanale 
70 erstrecken sich nach innen en,leng der Wandung des Pumpengehauses 48 in den 
R,ngraum 57, der duroh die Dichtung 41 nach innen Oder unten abgedichtet is,. 

Der obere Innenrand des Pumpengehauses 48 is, konisch nach oben erweitert und 
MM einen Ringkanal 71 urn den Halter 38 herum. Der Zwlschenraum zwischen der 
zyl.ndrischen ,nnenwand 72, dem Kolbenschaft 47 und der Wandung der 
Pumpenkammer 80 verbindet einen Ringreum 77 em unteren Ende der zylindrischen 
innenwand 72 des Halters 38 mi. dem ringformigen Kane, 71, der rund urn des obere 
Ende des Pumpengehauses 48 verlauft. Dadurch emsteh. ein Entluftungskanal der 
s,ch von dem Inneren des Pumpengehauses 48 heraus duroh die radielen Luftkanale 
70, rund urn die umlaufende Nut 68, durch die Nut 62 nach innen Oder unten 
zwschen der Innenseite der zylindrischen AuBenwand 40 und der AuBenseite des 
Pumpengehauses 48 bis zu der Dichtung 41 erstreckt. Die ringfarmige Dichtung 41 
verhinder, den Luflzufritt in den Beutel 28 und demit einen Kontakt des im Beutel 28 
enthaltenen flieBfahigen Mediums 29 mi, der AuBenluft, so daB die Qualita, des 
Mediums 29 durch die Aussperrung der AuBenluft aufrechterhalten wird. 

Bei einem teilweise Oder vollstandig abwarts gedrQckten Pumpenkolben 45 wind die 
konkave Dichtungslippe 102 des Pumpenkolbens 45 von dem unteren Ende 73 der 
Innenwand 72 des Halters 38 getrennt. Es entsteht daher ein ringfonrtger Freiraum 
77 zw,schen der AuBenseite des oberen, im Durohmesser reduzierten Abschnitts des 
s,ch nach unten bewegenden Kolbenschaftes 47 und dem unteren Ende 73 der 
Innenwand 72 des Halters 38. 

Bel der Bewegung des Pumpenkolbens 45 In die untere Endstellung des 
Pumpenhubes strom, die Luft durch den Ringspal, 23 langs der innenwand 72 des 
Halters 38 und des Pumpengehauses 48 durch die radialen Luftkanale 70 in die 



Umfangsnut 68. Hier verteilt sie sich in beide Richtungen urn den Umfang des 
Halters 38 uber etwa 180°, wo sie dann durch die Nut 62 in den Ringraum 57 des 
Pumpengehauses 48 flielSt. Die Luft wird danach an einem Eindringen in den Beutel 
28 durch die ringformige Dichtung 41 gehindert, die beim anschlieBenden Saughub 
des Pumpenkolbens 45 aufgrund der dabei entstehenden Druckdifferenz zwischen 
dem Innern des Beutels 28 und der AuRenluft mit verstarktem Druck an dem 
Pumpengehause 48 anliegt. Das flie&fahige Medium 29 wird durch den 
Tauchrohrnippel 30 aus dem Beutel 28 in die Pumpenkammer 80 angesaugt, wobei 
der Beutel 28 unter Anpassung an das sich vermindernde Volumen des Mediums 29 
zunehmend zusammenschrumpft. Ferner hat der Pumpenkolben 45 eine vergrSISerte 
Bohrung 154, deren oberes Ende einen ringfQrmigen Ventilsitz 158 eines 
AuslaBventils in dem Auslafikanal 98 bildet. 

Der Ventilkorper 150 ist am oberen Ende zu einem Ventilkegel 182 des AuslaBventils 
geformt, der an dem ringformigen Ventilsitz 158 in dem Pumpenkolben 45 dicht 
anliegt, urn das Medium 29 an einem Ausflielien aus der Pumpenkammer 80 durch 
den Auslaftkanal 98 zu hindern. Der Ventilkorper 150 hat einen Ventilkopf 170 mit 
einer oberen Kopfflache 172, die mit radialen Rippen 174 versehen ist (Fig. 3), die, in 
gleichen Umfangswinkelabstanden angeordnet, sich radial nach aulSen erstrecken 
und von der oberen Kopfflache 172 vorstehen. 

Die untere Seite des Ventilkopfes 170 ist mit einer Ringnut 179 versehen (Fig. 6), die 
im Querschnitt trapezformig ist und einen integralen Bestandteil des EinlaBventils 66 
bildet. Zu diesem Zweck bildet die aufcere Seitenwand der Ringnut 179 eine 
Ventilflache 180, die sich konisch nach unten und aulSen erweitert, urn gegen die 
obere kegelformige Kontaktflache 218 der Dichtungshulse 190 abzudichten. Die 
Kontaktflache 218 ist mit dem Ventilk6rper 150 derart verbunden, daS sie axial 
begrenzt verstellbar ist. Die Ventilflache 180 und die konische Kontaktflache 218 
bilden im wesentlichen den stumpfkegelfdrmigen Verbindungskanal 54, wobei die 
innere Seitenwand der ringformigen Nut 179 von dem zylindrischen Fuhrungszapfen 
230 gebildet ist. 

Aus Fig. 6 und 7 ist deutlich zu erkennen, daG die Dichtungshulse 190 an ihrer dem 
Behalter zugekehrten Seite einen im wesentlichen zylindrischen Kolbenmantel 202 
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umfafct. Das obere Ende der DichtungshQIse 190 hat einen ringttrmigen 
Innenflansch 210, dessen Unterseite eine ringformige Auflage 21 1 bildet, die auf dem 
oberen Ende 241 der schraubenfSrmigen Druckfeder 240 ruht wenn der 
Pumpenkoiben 45 sich in seiner oberen Ruhestellung befindei. In dieser 
Ruhestellung 1st das Einlassventi. 66 mit seinem Verbindungskanal 54 often (Fig 6) 
Der Innenflansch 210 kann aus seiner Ruhestellung in eine Arbeitsstellung axial 
verstellt werden, in der der Verbindungskanal 54 des Einlassventils 66 geschlossen 
.st. Der Innenflansch 210 erstreckt sich mit seiner Auflageflache 211 und seiner 
Oberseite 212 in einem rechten Winkel zur Pumpenachse 0-0 ebenso wie axial in die 
Rmgnut 1 79 des Ventilkopfes 1 70. 

Die Schraubendruckfeder 240 besteht aus einem im Querschnitt runden Federdraht 
Es ,st ersichtlich, dass das obere Ende 241 der Feder 240 mit der inneren Halfte des 
Drahtquerschnitts gegen die Stirnseite 235 der Langsrippen 234 anliegt, d.h. Uber 
e.nen Beruhrungswinkel von etwa 80°. Untere Langenabschnitte 236 der 
Langsnppen 234 stehen nur radial uber etwa ein Drittel der Breite der Langsrippen 
234 vor. Wahlweise kann anstelle eines im Querschnitt kreisformigen Federdrahtes 
em Federdraht anderen Querschnitts, z.B. rechtwinkligen Querschnitts, verwendet 
werden, solange der Durchmesser des Federdrahtes grolier als die radiale Breite der 
Langsrippen 234 bemessen 1st, so dass ein Teil des Drahtquerschnitts die 
Abstutzung fur die ringformige Auflageflache 211 der DichtungshQIse 190 bildet 
Gegebenenfalls kann auch eine Zwischenlegscheibe zwischen dem oberen Ende 
241 der Druckfeder 240 und der Stirnseite 235 der Langsrippen 234 angeordnet sein 
d.e s,ch parallel zu der Auflageflache 211 und den Stirnseiten der Langsrippen 234 
erstreckt. Aufgrund dieses unteren Anschlages, der durch das obere Ende 241 der 
Druckfeder 240 fur die DichtungshQIse 190 gebildet ist, entsteht ein Freiraum 220 
(Fig. 7), der d.e begrenzte axiale Bewegung zwischen dem Ventilkorper 150 und der 
DichtungshQIse 190 ermdglicht. Diese relative Bewegbarkeit der DichtungshQIse 190 
.st so gewahlt, dass die Beruhrungsflache 218 der DichtungshQIse 190 gegen die 
innere Ventilfiache 180 des AuBenrandes 171 des Ventilkopfes 170 in der einen 
Endstellung des relativen Bewegungsbereiches der DichtungshQIse 190 anliegt so 
dass das von den genannten Teilen gebildete Einlassventil 66 eingeschlossen ist 
Das untere Ende der DichtungshQIse 190 ist so bemessen, dass es te.eskopartig und 



abdichtend in engem Kontakt mit der AulSenseite des feststehenden rohrformigen 
v ZufQhrstutzens 120 verschoben werden kann. 

Die Bestandteile der Pumpe 20 k6nnen aus thermoplastischen Werkstoffen 
5 hergestellt werden. Die Feder 240 besteht vorzugsweise aus rostfreiem Stahl. Das 
Pumpengehause 48 mit dem rohrformigen ZufQhrstutzen 120 wird zweckmattig aus 
Polypropylen hergestellt. Andere innere Bestandteile, wie z.B. der Pumpenkolben 45, 
der Ventilkorper 150 und die DichtungshQIse 190 oder Teile dieser anderen 
Bestandteile kdnnen aus Polyethylen hergestellt werden, urn eine bessere 
1 0 Abdichtung zu erzielen. Aufgrund der axial begrenzten Beweglichkeit gegenuber dem 
Ventilkorper 150 kann die bewegliche DichtungshQIse 190 unmittelbar auf den 

•FQhrungszapfen 230 des VentilkSrpers 150 ohne Beruhrung anderer Teile gedrOckt 
werden, woraufhin das obere Ende der Druckfeder 240 auf den Fuhrungszapfen 230 
gedruckt wird und infolgedessen die DichtungshQIse 190 in einem begrenzten 
1 5 AusmaS auf dem Ventilkfirper 1 50 axial beweglich gehalten ist. 



In der Ruhestellung nimmt die DichtungshQIse 190 in Bezug auf den Ventilkopf 170 
die in den Fig. 1 bis 4 und 6 gezeigte Endstellung ein. Bei der Betatigung der Pumpe 
20 bewegen sich der Pumpenkolben 45 und der Ventilkorper 150 in dem 
20 Pumpengehause 48 nach unten, wobei die Druckfeder 240 komprimiert wird. Die 
DichtungshQIse 190 folgt kurzzeitig dieser Bewegung, watirend der Innenflansch 210 
mit seiner ringformigen AuflageflSche 211 auf der Druckfeder 240 abgestQtzt ist. 

• Wenn das untere freie Ende der DichtungshQIse 190 auf den rohrformigen 
ZufQhrstutzen 120 auftrifft, wird die Bewegung der DichtungshQIse 190 kurz 
25 unterbrochen. Das obere Ende der DichtungshQIse 190 wird schnell von dem 
Ventilkopf 1790 erreicht, so daft beide Teile die geschlossene Stellung in Fig. 7 
einnehmen. Von diesem Augenblick an fOhrt der Ventilkopf 170 die DichtungshQIse 
190 mit sich nach unten, so dass die DichtungshQIse 190 teleskopartig und 
abdichtend auf den rohrformigen ZufQhrstutzen 120 geschoben wird. Die dabei 
30 auftretende Reibung tragt zu einem relativen Druck des Innenflansches 210 auf die 
Ringnut 179 bei, so dass der Verbindungskanal 54 zwischen der Kontaktflache 218 
der DichtungshQIse 190 und der Ventilflache 180 des Ventilkopfes 170 geschlossen 
oder abgedichtet wird. Von diesem Augenblick an, der unmittelbar nach der 
Betatigung der Pumpe 20 beginnt, wird die Pumpenkammer 80 vollstandig 
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geschlossen. Durch das weitere Herabdrucken des Pumpenkolbens 45 wird der 
Druck innerhalb der Pumpenkammer 80 erhoht. 

Diese ErhShung hangt jedoch von der Auswahl derjenigen Stelle ab, an der der 
Innenflansch 210 auf dem Ventilkorper 150 abgestutzt wird. Solange namlich der 
Druck in der Pumpenkammer 80 zunimmt, addiert sich eine axiale, nach aufien 
gerichtete Kraft zu der Reibung zwischen der Dichtungshulse 190 und dem 
Zufuhrstutzen 120.. 

Sobald kein Druck mehr auf den Pumpenkolben 45 ausgeCibt wird, drQckt die 
Druckfeder 240 den VentilkQrper 1 50 zuruck. Der VentilkSrper 1 50 bewegt sich daher 
von der Dichtungshulse 190 weg, die aufgrund der Reibung an dem rohrformigen 
Zufuhrstutzen 120 zuruckbleibt. Die DichtungshQIse 190 bewegt sich dann von der 
geschlossenen Stellung in die offene Stellung. Der Verbindungskanal 54 zwischen 
Ventilkopf 150 und dem Innenflansch 210 der DichtungshQIse 190 ist dann offen und 
verbindet den Behalter 26 mit der Pumpenkammer 80 Qber die Freiraume Oder Nuten 
zwischen den Langsrippen 250. Die Druckfeder 240, auf der die innere Auflageflache 
211 des Innenflansches 210 ruht, nimmt jetzt die Dichtungshulse 190 und den 
Ventilkorper 150 gleichzeitig mit nach oben. Dadurch vergroliert sich das Volumen 
der Pumpenkammer 80. Da der Verbindungskanal 54 offen ist, kann das Medium 29 
in die Pumpenkammer 80 flieSen. Der Verbindungskanal 54 ermoglicht eine Fullung 
der Pumpenkammer 80 in dem AusmaS, in dem sich das Volumen der 
Pumpenkammer 80 vergroliert. Wenn die Pumpe 20 ihre obere Ruhestellung erreicht 
hat die Dichtungshulse 190 von dem oberen Ende 121 des rohrformigen 
Zufuhrstutzens 120 freikommt, wird kein flussiges Medium 29 mehr durch den 
rohrformigen Zufuhrstutzen 120 in die Pumpenkammer 80 eindringen. 

Wenn die Dosierpumpe 20 betatigt wird, schlielJt sich der Verbindungskanal 54 
daher annahernd zu dem gleichen Zeitpunkt, an dem die Dichtungshulse 190 auf den 
Zufuhrstutzen 120 aufgeschoben wird. Wenn jedoch der Pumpenkolben 45 sich nach 
oben bewegt, offhet sich der Verbindungskanal 54, bevor sich die Dichtungshulse 
190 von dem Zufuhrstutzen 120 trennt. Dadurch entsteht ein deutlich geringeres 
Vakuum in der Pumpenkammer 80. Infolgedessen kann, wenn uberhaupt, nur in 
geringem Umfang Luft eindringen, selbst, wenn die Dichtung des Pumpenkolbens 45 
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gegenGber dem Pumpenzylinder 43 nicht vollstandig gewahrleistet sein sollte. Fur 
die Abdichtung des Pumpenkolbens 45 wird die untere Dichtungslippe 1 03 benotigt, 
die zu dem Behalter 26 gerichtet ist, so dass wahrend der Abgabe des fliefifahigen 
Mediums 29 der in der Pumpenkammer 80 vorherrschende Druck die Dichtwirkung 
5 erhoht. 

Die beiden zusammenwirkenden Teile 150 und 190 des EinlalJventils 66 wirken 
daher uber die Druckfeder 240 zusammen und ermoglichen es, dass das flussige 
Medium 29 wahrend der Betatigung der Dosierpumpe 20 in die Pumpenkammer 80 
10 gesaugt wird. Wenn die Pumpenkammer 80 beim ersten Pumpenhub mit Luft gefullt 
ist, wird der Druck in der Pumpenkammer 80 bei der Abwartsbewegung der 
beweglichen Teile 45, 150, 190 im Pumpengehause 48 nicht in einem solchen 
^^AusmafJ erhoht, dass das Auslassventil 162 sich offnen konnte. Der 
Verbindungskanal 54 zwischen der Pumpenkammer 80 und dem Behalter 26 offnet 
1 5 sich unmittelbar beim Beginn der Aufwartsbewegung des Pumpenkolbens 45, so dafi 
sich Luft in der Pumpenkammer 80 ausbreiten kann, aber an einem Eindringen in 
den Beutel 28 durch die Dichtung 41 gehindert wird. Bei der weiteren 
Aufwartsbewegung des Pumpenkolbens 45 vergrd&ert sich das Volumen der 
Pumpenkammer 80 und erzeugt daher ein Vakuum, das zu einer beschleunigten 
20 Fullung der Pumpenkammer 80 mit dem flQssigen Medium 29 fuhrt. 




Die in den Fig. 3 und 4 gezeigte Ausfuhrungsform einer Abgabepackung enthalt die 
gleiche Pumpe 20 wie die anhand der Fig. 1, 2 und 5 bis 7 beschriebene erste 
AusfQhrungsform. Bei dieser zweiten Ausfuhrungsform ist lediglich eine andere 
*o Speicherung des fliefcfahigen Mediums 29 in einem z.B. flaschenformigen Behalter 
200 mit starrer Wandung vorgesehen, dessen Boden von einem Schleppkolben 242 
gebildet wird, der an der starren, zylindrischen Innenwandung 244 des Behalters 200 
axial verschiebbar und abdichtend anliegt, derart, dass der Schleppkolben 242 nach 
Entnahme einer bestimmten Menge des flQssigen Mediums 29 unter der Einwirkung 
30 des durch die Pumpe 20 ausgeubten Saugdrucks in dem Behalter 200 in einem 
AusmaG angehoben wird, das dem Volumen der durch die Pumpe 20 abgegebenen 
Menge des flQssigen Mediums 29 etwa entspricht. Das flussige Medium 29 wird auch 
bei dieser Ausfuhrungsform aufgrund des von der Pumpe 20 ausgeubten 
Saugdrucks in die Pumpenkammer 80 angesaugt. Da im ubrigen die Konstruktion 
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der Pumpe 20 derjenigen entspricht, die in Verbindung mit den Fig. 1, 2 und 5 
beschrieben wurde, wird insoweit auf die vorstehende Beschreibung der Pumpe 20 
verwiesen. 

Zusammenfassend la&t sich die Funktion der Abgabepackung gemaS der Erfindung 
w.e folgt beschreiben: Beim ersten Pumpenhub wird die unter dem Pumpenkolben 
45 vorhandene Luft in den Beutel 28/Behalter 200 verdrangt und steigt nach dem 
Austritt aus dem Tauchrohrnippel 30 in dem flieBfahigen Medium 29 innerhalb des 
Beutels 28/Behalters 200 Qber den Spiegel des Mediums 29 nach oben. Gleichzeitig 
saugt der Pumpenkolben 45 Luft aus der freien Atmosphare durch den Ringspalt 23, 
an. Ferner entsteht ein geringes Vakuum in dem Ringraum 57 zwischen der auBeren 
Umfangsflache des Pumpengehauses 48 und der Innenseite der zylindrischen Wand 
40 des Halters 38, weil der Ringraum 77 Qber die Kanale 62, 68, 70 mit diesem 
Ringraum 57 oberhalb der Dichtung 41 in Verbindung steht. Der dabei entstehende 
Saugdruck ist jedoch zu gering, urn die Dichtung 41 von der AuBenseite der 
Pumpenzylinders 43 abheben zu kOnnen. 

Da der Tauchrohrnippel 30 weit unter dem Spiegel des flieBfahigen Mediums 29 
liegt, wird beim anschlieBenden Saughub nur das flieBfahige Medium 29 in die 
Pumpenkammer 80 angesaugt. Die Luft oberhalb des Pumpenkolbens 45 entweicht 
durch den Ringspalt 23 in der Endwand 64 des Halters 38. Eine geringe Luftmenge 
wird dabei durch die Kanale 62, 68, 70 in den Ringraum 57 gepreBt, wodurch der 
D.chtungsdruck der Dichtung 41 auf die AuBenseite des Pumpenzylinders 43 noch 
verstarkt und dadurch das Medium 29 in dem Beutel 28/Behalter 200 gegen 
Lufteinwirkung noch besser geschOtzt wird. 

Bei einem sich daran anschlieBenden Pumpenhub schlieBt sich nach einem kurzen 
Hubweg der Durchgangskanal zwischen dem Dichtk6rper 170 und der DichthOlse 
190 aufgrund des im Pumpenzylinder 43 ansteigenden Druckes und des 
Reibungswiderstandes, dem die DichthOlse 120 beim Aufschieben auf den 
rohrformigen FOIIstutzen 120 unterworfen ist. Bei weiter ansteigendem Druck in dem 
Pumpenzylinder 43 wird der Ventilkorper 170 mit der DichtungshQIse 120 gegen den 
Druck der Druckfeder 240 mit seinem Dichtkegel 162 von seinem Ventilsitz 158 im 
Kolbenschaft 47 abgehoben, so daB das flieBfahige Medium 29 durch den 
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Abgabekopf 90 hindurch abgegeben wird. Es ist daher festzustellen, dass die 
beschriebene Abgabepackung gemaS der Erfindung aufgrund der Abdichtung des 
Pumpengehauses 48 gegenCiber dem Behalterhals 21 durch die Dichtung 41 einen 
Lufteintritt und damit eine Qualitatsverschlechterung eines in dem Beutel 270 des 
5 Behalters 26 bzw. in dem Behalter 200 selbst enthaltenen flussigen Mediums 29 
verhindert, ohne dass es einer weiteren konstruktiven Veranderung der Pumpe 20 
bedarf, die fQr den Fall einer fehlenden Abdichtung des Pumpengehauses 48 
gegenuber dem Behalterhals 21 und der Verschlusskappe 22 fur flielifahige Medien 
verwendbar ist, die gegenuber einem Kontakt mit Luft unempfindlich sind. Ferner ist 
10 verstandlich, daB die Erfindung nicht auf die Verwendung der oben beschriebenen 
Standardpumpe beschrankt ist, sondern unter Verwendung beliebiger Pumpen 

• anwednbar ist, die eine BelQftung des zugehorigen Behalters und seines fliefjfahigen 
Inhalts ermeglichen, aber fur den erfindungsgemaBen Zweck umgerustet werden 
k6nnen. 
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PatentansprQche 



Abgabepackung, bestehend aus einer Dosierpumpe (20) und einem damit 
dicht verbundenen, durch die Pumpe beluftbaren Behalter (26) mit 
einer Verschlusskappe (22), die an einem Hals (21) des Behalters (26) 
befesbgt werden kann sowie eine zylindrische Wand (31) aufweist, die eine 
ax.ale Offnung (32) umschlieBt, welche oberhalb eines Innenflansches (34) 
angeordnet ist, 

einem Halter (38) zur Befestigung der Pumpe (20) innerhalb der Offnung der 
Verschlusskappe (22), wobei der Halter (38) mit einem AuBenflansch (42) 
gegen eine ringformige Dichtung (41) auf einer auBeren Stimflache des 
Behalterhalses (21) durch die Verschlusskappe (22) abdichtend preBbar ist 
einem Pumpengehause (48) mit einem Pumpenzylinder (43), der eine 
Pumpenkammer (80) umgibt, deren oberes Ende eine Offnung hat und am 
unteren Ende mit einem Tauchrohrnippel (30) versehen ist, 
einem Pumpenkolben (45), der in der Pumpenkammer (80) abgedichtet 
verschiebbar und mit einem Kolbenschaft (47) versehen ist, der aus der 
Pumpenkammer (80) nach auBen vorsteht und an seinem auBeren Ende mit 
einem Betatigungs- und Abgabekopf (90) versehen ist, 

einem axialen Auslasskanal (98), der sich durch den Kolbenschaft (47) und 
den Pumpenkolben (45) erstreckt und die Pumpenkammer (80) mit einer 
Abgabeoffnung (92) des Betatigungskopfes (90) verbindet, 
einem EinlaBventil und einem AuslaBventil (158; 182)' fur das flieBfahige 
Medium (29), und 

einer Schraubendruckfeder (240), die den Pumpenkolben (45) in Richtung 
seiner Ruhestellung beaufschlagt, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

das das flieBfahige Medium (29) enthaltende Volumen des Behalters (26; 200) 
an die Abnahme des aus dem Behalter angegebenen Volumens des 
flieBfahigen Mediums (29) anpaBbar ist, und 
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die Dichtung (41) zwischen der Stirnflache (27) des Behalterhalses (21) und 
dem AuBenflansch (34) des Halters (38) mit ihrem inneren Lochrand (52) an 
der AuBenseite des Pumpengehauses (48) luftdicht anliegt. 

Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der innere 
Lochrand (52) Bestandteil einer Ringlippe (53) ist. 

Abgabepackung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der 
ringformigen Dichtungsscheibe (41) zum auBeren Ende der Ringlippe (53) hin 
verringert ist. 



Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ringlippe 
(53) der Dichtungsscheibe (41) derart geformt ist, daB sie sich radial nach 
innen kegelstumpfartig quer durch einen Ringraum (57) gegen die zylindrische 
AuBenseite des Pumpengehauses (80) abdichtend anlegt. 

Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Medium 
(29) innerhalb des Behalters (26) von einem Beutel (28) aus flexiblem Material 
umschlossen ist, dessen oberer Offnungsrand mit der Wandung des Behalters 
(26) dicht verbunden ist, wahrend in einem Raum (35) zwischen der 
Innenseite der Behalterwand und der AuBenseite des Beutels (28) Luft unter 
atmospharischem Druck enthalten ist. 



Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Beutel I 
(28) und der Behalter (26) einteilig geformt sind. 

Abgabepackung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Offnungsrand des Beutels (28) an das untere Ende des Behalterhalses (21) 
angespritzt ist. 

Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter 
(200) eine zylindrische Innenwand (244) hat und sein unteres Ende offen ist, in 
das ein Schleppkolben (242) gegenQber der Innenwand (244) des Behalters 
(200) abdichtend und axial beweglich eingesetzt ist, der in Abhangigkeit von 
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der abgegebenen Menge des Mediums (29) und dem auf das Medium (29) 
ausgeubten Saugdruck in Richtung der Pumpe (20) verschiebbar ist. 

9. Abgabepackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die 
Offnung des Tauchrohrnippels (30) freiliegt. 



Zusammenfassuna 



Abgabepackung, bestehend aus einer Dosierpumpe und einem damit dicht 
verbundenen, durch die Pumpe beluftbaren Behalter mit einer Verschlusskappe, die 
eine zylindrische Wand aufweist, die eine axiale Offnung umschlieBt, einem Halter 
zur Befestigung der Pumpe innerhalb der Offnung der Verschlusskappe, einem 
Pumpengehause mit einem Pumpenzylinder, einem Pumpenkolben, der in der 
Pumpenkammer abgedichtet verschiebbar und mit einem Kolbenschaft versehen ist, 
einem axialen Auslasskanal, der sich durch den Kolbenschaft und den 
Pumpenkolben erstreckt und die Pumpenkammer mit einer Abgabeoffnung des 
Betatigungskopfes verbindet, einem EinlafJventil und einem AuslalSventil fur das 
flieBfahige Medium, und einer Schraubendruckfeder, die den Pumpenkolben in 
ichtung seiner Ruhestellung beaufschlagt, wobei das das fliefJfahige Medium 
enthaltende Volumen des Behalters an die Abnahme des aus dem Behalter 
angegebenen Volumens des flielSfahigen Mediums anpaBbar ist, und die Dichtung 
zwischen der Stimflache des Behalterhalses und dem AuRenflansch des Halters mit 
ihrem inneren Lochrand an der Aulienseite des Pumpengehauses luftdicht anliegt. 



